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After the slaughter, dressing and cleaning of poultry, rabbits, 
wildfowl etc. the carcasses are pre-cooled in three stages while 
suspended from an overhead conveyor. In stage 1 the carcasses at 30-32 
deg.C are sprayed with fresh water at temp. (8-18 deg.C) below their 
own, washed using at least 1-5 I per Kg of carcase, and cooled. At 
stage 2 water is sprayed on and then evaporated by blown air at 0-5 
deg.C, to provide cooling. At stage 3 the carcase surface is further 
cooled by moving air at 0-5 deg.C and dried. Durations of the three 
stages are approx. 3-5, 15-20 and 15-20 min. resp.. The plant is 
divided into separate rooms, each with heat exchangers, pumps etc.. 

ADVANTAGE - Required +4 deg.C temp, is reached by each carcase, 
water absorption (under 515%) is low, total water consumption reduced 
and meat meets all hygiene regulations on cross-injection etc.. 
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Verfahren und Anlage zur Vorkuhlung von geschfachteten, aiisgenommenen und geputzten TIeren, 
tnsbeaorxdere Geflugel, Kaninchen, KleinwIJd und fihnlichea* sowie HSngewerk zur Aufhangung solchar Here 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Aniage zur 
VorkOhlung von geschlachteten, ausgenommenen und ge- 
putzten Tieran,rnsbesondere Geflugel, Kaninchen, KleinwDd 
und fihnlfohes, sowte ein - hauptsdchllch in Anlagen en- 
wendbaree - Hangewerk. 

Die VorkOhlung wfrd in drei Stufan durchgsfuhrt. wobel die 
K6rper in der ersten Stufa mit Wasser In efner von deren 
Temperatur niedrigare Temporatur besprubt, abgowaechen 
und abgekflhlt sowia In der zv^eiten Stuf e mit Wasser be- 
spruht und durch Biasiuft einar aporativan Kuhiung ausge-^ 
setzt werdea und wobei in der dritten Stufa die Oberfldche 
der Korper mitlels xirkuHerendar Luft waiter gekOhIt und ge- 
trocknetwerden. 

Efne Anlage zur Ausfuhrung des Verfahrens hat Kuhlreume 
sowie eina durch dia Kuhlrdume fuhrende Fdrderbahn, fer> 
nerfeeinen Raum mit Wasch-Kuhlstrecke. NaB-Kuhlstrecke 
und KOht-Trockanstrecke, wobei durch diesa RSume eIne 
Rle&fordaraniasd mtt Obarbahn hindurchfuhrt. Ferner hat • 
dteae Anlage auf dar Wasch-Kuhlstrecke und der Naa-IOlhl- 
streeke je etna Oder mahrere Bofeuchtungdvorrichtungen 
sowie in der NaB-Kuhlstrecke als auch in der Kuhl-Tro^en- 
atrecke bzw. In die Strecken einmfindend Luftkuhfer fiQr 
Luftelnblasung und femer von dar FUefifdrderaniage mit- 
nehmbare Hangewerke furdan Tranaport darTierkdrpen 
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Verfahren und Anlage zur Vorktihlung von geschlachteten, 
ausgenoxnmenen und geputzten Tleren, Insbesondere 
GeflUgel, Kaninchen^ Klelnwlld und ahnliches^ sowle 
• - - A -Hahgewerk zur AufhSngung solcher Tiere 



Patentansprtiche 

Verfahren zur Vorkflhlung von geschlaohteten , ausge-- 
nomaeneh und geputz-ben Tleren, Insbesondere Geflttgel, Kanin- 
chenr Klelnwlld und ShnllcheSr wobel die Tlerk^rper mlt Was- 
ser besprtiht warden,, dadurch gekennzelchnet , 
5 dafi die Vorkflhlung In drel Stufan durchgeffihrt \f±rd, Wobel 
die K5r|^er In der ersten Stufe mlt Wasser In elner von deren 
Tenqperatur niedrlgere Teraperatur besprfiht, abgewaschan und 
edbgektlhlt sowle in der zwelten Stufe mlt Wasser besprflht und 
durch Blasluft einer eporatlven Ktthlung ausgesetzt wrd&n, 
10 und wobei in der dritten Stufe die Oberf IMche der K5rper 
mlttels zlrkulierender Luft welter gektthlt und getrocknet 
werden • 
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2. verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 

z e i c h n e t , daB in der ersten Stufe die vorwartsbe- 
wegten KSrper mit einer Teinperatur von ea. 30 - 32«»C zweck- 
mS.Big durch Frischwasser aus Leltnng mit einer Teinpera<;;t*i; 
5 von 8 - 18*C (Trinkwassertemperattar) von einer oder mehre- 
ran Spriihsfcellen periodisch besprttht werden. 

3. verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e - 

k e n n 2 e i c h n e t , daB in der ersten Stufe auf das- - - 
10 Gewicht der zu waschenden und zu kiihlenden KOrper uagerech- 
net mindestens 1,5 1/kg Wasser angewendet wird und sich dle^ 
• K?5rper etwa 3-5 Minuten lang in Fortbewegung befinden. 

4. Verfahren nach den Ansprtlchen 1 bis 3, dadurch g e - 
15 kennzeichnet, daB in zweiter Stufe die evapo- 
rative Kiihlung so ausgeffihrt wird, daB die K6rper zweck- 
mSBig durch Frischwasser mit einer Temperatur von 8 - 18»C 
(Trinkwassertemperatur) aus Leitung vorteilhaft von mehreren 
Stellen besprQht werden und die so nafl genachten KOrper 

20 durch Luft mit einer Temperatur zwischen 0 und -5»C beblasen 
werden . 

5. Verfahren nach den AnsprOchen 1 bis 4, dadurch g e - 
kennzeichnet, daflinder drltten' Stufe die Kdr- 

25 per durch Luft mit einer Temperatur zwischen etwa 0 und -5*C 
beblasen werden. 

6. verfahren nach den Ansprtlchen 1 bis 5, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB in den drei Stufen die K6r- 

30 per mit einer stSndigen, gleichmaBigen Bewegungsgeschwindig- 
keit. - zweckmaBig auf einer Oberlaufbahn - gefUhrt werden. 
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?• Verfahren nach den Ansprtlchen 1 bis dadvirch g e - 

kennzeichnet, daB in der zweiten Stufe die 
KSrper etwa 15-20 Minuten lang vorwSrtsbewegt werden. 

5 8. Vearfaliren nach den Ansprftchen 1 bis 7# dadureh - 

kennzeic. hnet, daB in der dritten Stufe die 
KOrper etwa 15-20 Minuten lang vorwairtsbewegt werden. 

9, Anlage zxjr Ausfuhaning des Verfahrens nach einem der 

10 Anspriiche 1 bis 8, die KuhlrSume sowie elne durch die Kiihl- 
raume gefUhrte FSrderbahn hat, dadureh g e k e n n - 
zeichnet, daB sie einen Raum (1) mit Wasch-Klihl- 
strecke ( A> e einen Raum (2) rait HaB-Kfihlstrecke (B) und 
einen Raum (3) init Kuhl-Trockenstrecke (C> hat, wobei durch 

15 diese RSume (1, 2, 3) eine FlieBf5rder anlage (4) mit Ober- 
bahn hindurchftihrt, daB weiter auf der Wasch-Ktthl strecke (A) 
ein Oder mehrere voneinander getrennte Befeuchtungsvorrich- 
tungen (26) und auf der NaO-Kiihlstrecko (B) ebenfalls eine 
Oder uiehrere Befeuchtungsvorrichttingen (9) angeordnet sind, 

20 daB weiter sowohl in der Nafl-KUhlstrecke (B) als auch in 
der Kiihl-Trockenstrecke (C) bzw. in diese Strecken (B, C) 
einmiindend Luf tkiihler { 1 Da , 10b) fQr Luf teinblasung ange- 
ordnet sind, und daB die Vorrichtung fdr den Transport der 
K5rper (42) geeignete, von einer PlieBferderanlage (4) mit- 

25 nehmbare HSngewerke (38) hat (Figuren 1 bis 3) • 

10. Anlage nach Anspruch 9, dadureh g e k e n n - 
zeichnet^r daB die Befeuchtungsvorrichtungen (9, 26) 
lEngs der Flle0f5rderanlage (4) versetzbar ausgeblldet: sind. 

30 

11. ' Anlage nach Ansprtich' 9 oder 10, dadtirch g e <- 
kennzelchnet, daB die KHufiie (1, 2, 3) voneinan- 
der mittels Trennwanden (7/ 11) eUogegrenzt slnd. 
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12. Anlage nach den Ansprtlchen 9 bis 11, dadurch g e - 
kennzeichnet , aaiB auBerhalb der die B&ume 
(1, 2, 3) abgrenzenden BaukCBistruktion entlang der Leitli- 
nie der PlieBfSrder anlage (4) vor dent Blntri-tt zu der -! "J , 
5 Wasch-KUhlstrecke (A) elne Ladestelle (6) , nach dem Aus- 
tritt aus der Ktihl-Trockenstrecke (C) eine Abnalunes^elle 
(16) land nach der Abnahmestelle (16) eine Desinfektlons- 
siielle (17) angeordne-t slnd, 

10 13. Anlage nach den AnsprUchen 9 bis 12, dadtirch g e - 
kennzeichnet, daB die WMrmenutzungs-wanneatis- , 
tauscher (22) zur AbktthXung von in die Wasch-Kiihlsfcrecke (A) 
einzuleitendem Wasser hat, durch die einerseits das aus der 
NaB-Ktihlstrecke (B) und/oder aus der Ktthl-Trockenstrecke (C) 

15 austretende, verbrauchte und abgeklihlte Wasser, anderer- 

seits das Prischwasser aus der Leitung hindurchgeleitet wird 
(Figuren 2 und 3). 

14. Anlage nach Anspruch 13, dadurch g e k e n n - 

20 zeichnet, daB sie einen BehSlter (28) zur Aufnahne 
von aus der NaB-KUhlstrecke (B) und/oder der Kiihl-Trocken- 
strecke (C) austretendem Wasser hat, der mit dem WSmenut- 
zungs-warmeaustauscher (22) durch eine Leitung (29) mit Fil- 
ter (31) und Pxmpe (30) verbunden ist (Figuren 2 und 3) - 

25 

15. Anlage nach den Ansprtlchen 12 bis 14, dadurch g a - 
kennzeichnet, daB an den Abneihraestellen gebo- 
gene AusrOckstangen (44) zusanonenwirkend mit dem die KCr- 
per (42) tragenden HSngewerk (38) angeordnet sind. 

30 

16. Anlage nach den Ansprtlchen 9 bis 15, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB in den Bef euchtungsvorrich- 
tungen (9, 26) auf die K<3rper (42) gerichtete, zweckmSBig 
verstellbare Sprilhkdp£e (43) sowie Ubereinandar einemder 

35 in Draufsicht mit einem Abstand (y) fiber lappende, den Was- 
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serabfluB von den in mehreren Hdhensbufen geffirderten Kor- 
pern (42) au£ den anderen K5rper (42) verhindernde schlefe 
Flatten (41) angeordnet slnd, und daB die HSngestangen 
(39> 57) der antriebbaren HSngewerke (38) so eine labyrinth- 
5 xaaBige Anordnung der Flatten ezrmfiglichende , gekrtbnnite Stkta- 
genteile (39a, 57a) haben (Figur 4) • 

17. . Hangewerk zur Aufhangung von geschlachteten, ausge- 
noBORenen und geputzten Gefiagel-> Kaninchen-, Klelnwildk5r- 

10 pern und Shnlichen ffir Behandlungs- oder Untersuchungsver- 
fahren in der Lebensmittelindustrie, zum Beispiel fOr die 
Vorkiihlung,. insbesondere ftlr die Anlage nach den Ansprtt- 
chen 9 bis ^6r welches H&ngeverk mindestens eine loit an die 
FlieBf5rderanlage anschlieBbaren Rollen (46) versehene HSnge* 

15 stange (39, 57} hat, wobei die HSngestange (39, 57) mit 

einem die Rollen (46) tragenden HMngekSrper (48) verbunden 
ist, dadurch gekennzeichnet , dafl an die HSn- 
gestange (39, 57) ein zu ihrer geoioetrischen LSngsachse 
senkrechtes oder im wesentlichen senkrechtes schlU8sel£Lhnli- 

20 ches Klenrnielement (40) fest angeschlossen ist, worin ftir das 
Festhaltenr z.B. Festkleininen der KOrper (42) geeignete, von 
auBen nach innen abnehmende Breite aufweisende Schlitze (53) 
ausgebildet sind (Figuren 4 bis 11). 

25 18. HSngewerk nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB die geometrische LSngsachse tZ^) deir 
Schlitze (53) mit der Bewegungsrichtung (B, f) des BSnge- 
werkes (38) einen stump fen Winkel (B) , vorteilhaft einen 
Winkel von etwa 110 - 130**C einschlieBt (Figuren 5 bis 7 

30 und 10) . . 

19« HSngewerk nach Anspruch 17 Oder 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Randstttcke {40a) der 
die Schlitze (53) erfassenden schliisselfSmiigen Kleimneleinen- 
35 te (40) nach oben gekrammt sind (Figuren 4, 8 und 11). 
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20. Hangewerk nach dan Ansprttohen 17 bis 19# dadureh 
gekennselchnet , daS die schlttSBelfttnnigen 
KleimneleiDente (40) xuiterelnander bzw. flberelnander In meh-* 
reren Hohenstufen angeordnet sind (Flguren 4 und 8) « 

5 

21. H&igewerk nach den Ansprlichen 17 bis 20 r dadureh 
gekennzeichnet ^ daB die Schllt:ze (53, 53', 
53"*) in ihr em Ausmundungsbereioh (53a, 5 3a * , 5 3a " ) brel ter 
Bind als in Ihren inneren Berelchen. 

10 

22 « H&igewerk nach den AxisprQchen 17 bis 21, dadureh 
gekennzeichnet , daS die H&agestauige (39, 57) 
mlndestens einen in ihrer geoxnetrlschen LSngsachse ausge- 
knickten Stangenteil {39a, 57a> hat (Flguren 4 und B) • 

15 

23 « HKngewerk nach den Anspriichen 17 bis 22, dadureh 
gekenn zeichnet , dafi jedes Klemnelexnent (40) 
an zwei Hinges tangen (57) aufgeh&igt ist, die durch elne zu*-* 
sMtzliche Siiange (58) zusam&iengef aBfc sind und daB die xnit 
20 der zusStzlichen Stange (58) verbundene obare Hangestange 
(39),-z.B* mttels eines ISnglichenKlemmelementes (50) an eto 
Rollenpaar (46) gelenkig angeschlossen isl: (z«B. Fig. 9), 

24. H^gewerk nach den Anspi^chen 17 bis 23, dadureh 

25 gekennzeichnet:, daB die benaehbar-ten H&nge- 
werke (38) mittels in der Langsrichtung der FlieBfOrderan-* 
lage (4) angeordnet en , den ZusaxnmenstoB zwlschen den be- 
nachbarten HSngewerken (38) verhindernden Gelenkverblndun-* 
gen (50) miteinander verbunden sind (Flgur 9) « 

30 

25. HSngewerk nach Anspfuch 24, dadureh gekenn*- 
zeichnet , daB die Gelenkverbindimgen (50) auf das 
Rollenpaar (46) aufgehSngte, vortellhaft mlt xnehreren Boh-- 
sTungen (54) versehenen> sich nach unten erstreckenden 



Stangen (59) und an diese im gegenseitigen Abstand (a) an- 
gelenkte S-tangen (51 , 52) hal:, die an ±hren eni:gegengesei:z* 
i:en Enden mit: deiQ elnen bzw. anderen HSlngewerk (38} geXen-^ 
kig verbunden sind (Flgur 9) - ^ 
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Verfahren iind Anlage zur Vorktihlimg von geschlachteten r 
ausgenoitunenen und geputzten Tleren, Insbesondere 
Gefltigel, Kaninchenr Kleinwlld und Shnliches, sowie 
Hangewerk zur Aufh^gung solcher Tlere 



Die Erf indung betrif f t ein Verfahren und elne Anlage zur Vor- 
ktihlung von geschlachtetenr ausgenoinmenen und gepufizten Tie- 
ren/ insbesondere Gefliigel/ Kanlnchen, Kleinwild und Shnli- 
ches. Die Erf indung befcrifft weii:erhin ein hauptsSchlich 
5 in Anlagen anwendbares - HMngewerk "zur AufhSngung solcher 
Tiere . 

Bei der GroBbetriebsverarbeitiung von GeflfSgeln miissen die 

in den Verarbeitungsbetrieb eingelieferten Gefliigel nach dem 

10 Schlach-ten, Abfedern und Ausnehicien binnen k{irzest:er Zeii: auf 

eine Temperatur von +4^*0 (auf die sogenannte Kemtemperatur) 

vor den weitieren Operationehandlungen, z.B. vor der Zer- 

« 

stiickelung abgekiihLt bzw. vorgekfihli: werden. Die Weise und 
der Zeitraura und die hygienischen Eigenschaf ten der Vorkfih- 
15 lung bee influs sen n^mlich im allgeneinen die QualitSlt: des 

in den Handel gelangten Gefldgels entscheidend, inbegriffen 

copy] 
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das asthetische KuBere und die bakteriologischen Parameter, 
Elne wichtige Porderung ist, dafi sich das Prodxikt wShrend 
der VorkUhlung weder in seiner Farbe, noch in seinem Ge- 
sckmack nachteilig vcrSndert. .1?;^* 

Bs sind vorkuh lungs losungen bekannt, bei welchen man das Ge- 
flQgel in ein gemeinsames Wasserbad in einer als WSrineaus- 
•tanscher verwendeten Wanne taucht. In dem gemeinsamen Was- 
Berbad ist z.B. eine spiralfSrmig angeordnete Rohrschlange . - 
eingesetzt und Kiihlsysfceme mit Rohrspiralen oder Mischhaspd 
werden angewandt. 

Diese LGsungen haben wesentlichen Nach-teilex 

- Weil man die KSrper in edLn gemeinsames Wasserbad taucht, 
besteht die Gefahr der gegenseitigen mtM^Sm^ismma.g (Salmo- 
nellen, Coli, Bakterien, usw.); 

- der rhythmische Durchgang der ProdiiJcte durch das Wasser- 
bad ist nicht gewahrtj 

- inf olge des Tauchens ins gemeinsame Wasserbad - auch bei 
intensiver wassererneuermig - erleidet das Produkt im Ge- 
ruch und Geschmack n^j^^;fe|^|^,^^|^^^^n ; 

- wShrend des dauerhaften Tattchens ist es unveirmeidllch, dafi 
der Gehalt von Fremdwasser mSil des KOrpergewichtes er- 
reicht; aber dieser Wert Icann slch durch Ktthlung und/oder 
Erhahung der Stromungsgeschwindigkeit la Wasserbad in 
einem Zeitraum von etwa 30 Minuten sogar a.Vip::^^t^^* 
steigern. Der hohe Wassergehalt .des ProduJctes ruft nicht 
nur aus hygienischen Grvinden nachteilige Bedingimgen her- 
vor/ sondern er verschlechtert auch die Lagerung und Kon- 
servierung des Produktes nach der Tiefkiihlung; letztlich 
erregt auch das nach TieEkUhlung wShrend des sogenannten 
Auftauens entstehende Wasser- Miflf alien. Falls der Gehalt 
an Preindwasser zumindest aus dem Gefliigel teilweise zu 
beseitigen ist, ist dies nur durch Binsatz einer kostspie- 

• ^ ligen Tropf strecke mit zusStzlloher Behandlungszeit oder 

BADORIGINAJ- 
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einer anderen Anlage moglich; 
- der spezifische Energieaufwand der LOsungen mlt Tauchbad 
1st relativ groB, well die verhaitnisse um die WSnne- 
ttbergabe nachteilig sindi .it;' 
5 - die vorkiihlung der Gef liigelkSrper ist in gleicher Zeit" 
und rait gleicher Temperatur des aus dem Vorktthilsystem 
herauskommenden Gefliigels nicht oder nur schwer mBglich. 

Zur Beseitigung der obigen Nachtelle warden die Ktihlsyste- 
10 me mit wasserbespriihung entwickelt. In dlesen Systemen 
werden ^.prahtnefezisgrbe auf senkreehter Bahn entsprechend 
dem prinzip des Paternosteraufzuges bewegt und werden die 
dar-in liegenden Produkte durch Wasser^is^^P^. Die KSrbe 
machen mehrere Kreise, bis die Produkte die vorgeschriebe- 
15 ne Temperatur erretchen- Der NachteiX dieser LeJsungen 

llegt -in interraittierendem Betrleb/ geringer Lelstung und 
groBem Auf wand von Wasser und Energie, 

Die .Auf gabe der Erf indung ist die Schaf fung eines Verf ah- 
20 rens und Anlage zur VorkOhlung von geschlachtetero Geflflgel 
und Shnliches, wodurch die gewttnschte Kttrperteinperatur von 
+4'»C in jedem einzelnen Tierk6rper erreicht wlrd, die Was- 
seraufnahme des Korper? gerlng (z.B. unter 5,5%J bleibt, 
der spezif ische Wasseraufwemd kleiner als bisher wird, das 
25 Produkt den strengsten hygienischen VOrschriften bzw. Por- 
der\mgen entspricht und die Technologie hygleniscli und in- 
f izierungsfrei wird. 

Der Erf indung liegt die Erkenntnls zugrunde, falls die WS- 
30 sche und die Kxihlung mit luftzirkulierender Oberfiachenkiih- 
lung sowie Trocknung koiobiniert werden, kann man den hy- 
gienischen, qualitatsmSBigen und wlrtschaftllchen Porde- 
rungen geniigen. 
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Anhand dieser Erkenntnis wird die gesetzte Aufgabe erf in*- 
dungsgei&gB durch ein Verfahren gel5st:, wobei die Vorkah-- 
lung dLn drei stufen durchgefOhrt wird^ wobei die KBrper in 
der ersten Stuf e xnit Wasser in einer von deren Tempera-* 
tur niedrigeren Tenrperatur bespriihtr abgewaschen und abgfe^ 
kilhlt sowie in der zweiten Stufe mifc Wasser bespriiht und 
die nassen Korper durch Blasluf-t einer eporativen Kilhlung 
ausgesetzt werden, und wobei in der dritten Stufe die 
Oberf ISche der K5rper mittels zirkulierender Iruft: weiter 
%fg^iSb3^^^::m0 Dabei kSnnen in der ersi:en ' " 

S^ufe die vorwartsbewegten K3rper mit einer Teinperatur von 
ca. 30 - 32**C zweckmaBig durch Prischwasser aue I<eitung ait 
einer Teitqperatur von 8 - 18**C (Trinkwassertemperatur) von 
einer oder mehreren Spriihstellen periodisch besprUht wer- 
den, und in der ersten Stufe auf das .Gewicht der zu wa- 
schenden und zu kiihlenden K5rper ujngerechnet zumindest 
1,5 1/kg Wasser angewendet werden und sich die Kdrper etwa 
3-5 Minuten lang in Fortbewegung befinden. * 

Sine weitere vorteilhafte Ausfilhrungsweise des Verfahrens 
ist es, wenn in der zweiten Stufe die evaporative Kiihlung 
so ausgefiihrt wird, dafi die K5rper zweckiiia.Big durch Prisch- 
wasser mit einer Ten^eratur von 8 - 18*C (Trinkwassertem- 
peratur) aus Leitung vorteiXhaft von mehreren Stellen be- 
sprtiht werden und die so nafi gemachten Kfirper durch IrUft 
mit einer Temperatur zwischen 0 and -5^C beblasen werden^ 
sowie wenn in der dritten Stufe die K6rp^ durch Luft mit 
einer Temperatur zwischen etwa 0 und -S^C beblasen werden> 
und in den drei Stufen die Gef lfigelk5rper mit einer stSn- 
digen gleichmciBigen Bewegungsgeschwindigkeit - sweck- 
mSlfiig auf einer Oberlaufbahn ^ gefiihrt werden, wobei in 
der zweiten Stufe die K5rper etwa 15-20 Minuten lang 
vorwSrts bewegt und in der dritten Stufe etwa 15 - 20 Mi- 
nuten lang vor warts bewegt werden k5nnen. 
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Zur DurchfUhrung des erf indungsgemafien Verfahrens Jcaim 
eine Anlage verwendet werden, die Rahlraume aowie olfte 
durch die Kuhlraume hindurchgefflhrte Pdrderbalin hat, w- 
bei si© einen Raum mit einer Nasch-^ROhlstrecke, einen Ranm 
mit einer NaB-Kiihlstreeke und einen Raum mii; einer Kahl- !;. - ; 
Trockenstrecke hat, wobei durch diece naume eine PlieBfdr- 
deranlage mit Oberbahn hindurchffJhrt, und auf der Wasch- 
Kiihlstrecke ein oder • xnehrere voneinander getrennte Befeuch- 
tungsvorrichtungen und auf der Mafl.-TKtthlBtrecke obenfalls 
eine oder mehrere Befeuchtungsvorriclitungen angeordnet 6ind> 
wobei sowohl in der Nafi-Ktihlstrecke als auch in der KiXhl- 
Trockenstrecke bzw. in diese Strecken einmOndend Luf tkGhler 
fiir Lufteinblasung angeordnet Bind. Die Vorrichtung kann 
ftir den Transport der Korper geeignete, von einer PlieBfOr- 
deranlage mitriehmbare Hangwerke haben. 

ZweckmSBig ist gs , daB die Befeuehtungsvorrichtungen Ifings 
der FlieBfcirderanlage versetzbeuc ausgebildet sind \md die 
RSume voneinander mittels TrennwSnden abgegrenzt sind. 

Bei einer weiteren vorteilhaften AusfOhrungsform ist aus- 
serhalb der die RSume abgrenzenden Baukonstruktion entlang 
der Leitlinie der FlieBforderanlage vor d«o Eintritt zu der 
Wasch-Kiihlstrecke eine ladesto^ller nadi dera Ao&iritt aus dec KMhl- 

trockenstrecke eine Abnahmestelle und nacii der Abnafanestelle eine Dea»- 

jnf ektionsstelle angeordnet sind. 

zur Energiesparung ist eine AUBfahrungsform der erfindungs- 
gemSBen Anlage vorteilbaft, die wSrmenutzangs-wameaus- 
tauscher zur AbkOhlung von in die was<ai-KClhls1:recke einau- 
leitendeiQ wasser hat-, durch die einerseits das ans der ^aPr-VSSaX" 
strecke und/oder aus der KOhl-Troedcenstreck© austretende/ 
verbrauchte und abgekahlte Wasser, andererseits das 
Friscbwasser aus der Leitung hindurchgeleitet wird und 



f erner Behalter zur Aiifnahme von aus der NaB-KOhlstrecke 
und/oder der Kilhl-Trockenstrecke austretendem Wasser hat, 
das mit deiu Wanaenutzvmgs-wanneaustauscher durch elne 
Leitung mit Filter und Pumpe verbunden 1st. 

ZweckmSBig ist eine Ausfuhrungsfonn, bei der ah den Abnah 
mestellen gebogene Ausrilcskstangen zusainmenwirkend mit dem 
die KSrper tragenden HMng^erk angeordnet: sixid. 

AUS Hygienegriinden ist eine Ausfahrungsform zweckqi^ig, ' 
bei der in den Befeuchtungsvorrichtimgen auf die KSrper- 
gerichtete^ zweckmSlflig verstellbare Sprtihk5pfe sowie fiber 
einander einander in Drauf sioht mitr einem Abstand fibeiflap 
pende, den Wasserabf luB von d^ in meiireren H5henstu£en 
geforderten Kdrpem auf den anderen MJrper verhindtemde 
schiefe Flatten emgeordnet sind und die H^ngestangen der 
antriebbaren HMngewerke so eine labyrinthmaBige-Anordnung 
der Flatten erm5gllch6nde gekrCbm&te Stangenteile haben. 

Die genaxinte Anlage kann mit einem HSngewerk zur AufhSn- 
gung von geschlachtetem, auBgenoromeneni und geputztem Ge- 
f liigel und ahnlicOies fttr. technologisches Verfahren in der 
Lebensitiittelindustrier z,B. . zur VorktUilung, ausgestattet 
sein, welches mindestens eine mit an die PlieOforderanla- 
ge anschlie5baren Rollen versehene HSngestzange hat, wobei 
die HSngestange mit einem die Rollen tragenden HSngekor- 
per verbunden ist* An die HSngestange kann ein zu ihrer 
geometrischen LSngsachse senkrechtes oder im wesentlichen 
senkrechtes schlUsselShnliches Klemmelement fest ange- 
schlossen sein, w>rin ftlr das Festhalten bzw. Festklemmen 
der K6rper geeignete, von auBen nach innen abn^bmende 
Breite. aufweisende Schlitze ausgebildet sind. 
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Weiter ist eine Ausfuhrungsform vorteilhaft, bei der- die 
Schlitze in ihrera AusmOndungsbereich breifcer sind als in 
ihren sich nach innen streckenden Bereichen, und die HSn- 
gestangen in ihrer geometrischen LSngsacbse ausgeknlcHt^ 
5 Stangenteile haben. • " • 

* 

Weiter en Vorteil hat die AusfUhxruugsform, bei der jedes 
Klemmelement mittels zweier HSngestangen aufgehSngl: 1st, 
die diorch eine zusatzliche Stange zusammengef aBt slnd und, _ 
10 die mit der zusatzlichen Stange verbubdene HSngestange 
an ein Rollenpaar/ z.B, nittels eines langlichen Klemni'- 
elements, gelenkig angeschlossen ist. 

Zur GewShmng eines stSrungsfreien Betrlebes ist elne 
15 AusfUhrungsform zweckmSBig, bei der die benachbarten HSn- 
gewerke mittcIs in der LSngsrichtung der Fliefif6rderanla- 
ge angeordneten, den ZusamnenstoB zwischen den benachbar- 
ten HSngewerken verhindernden gelenklg^t Stangen mit- 
einander verbunden sind, vTobel die gelenkige Stange elne 
20 auf das Rollenpaar aufgehangte, voarteilheif t mit njehreren 

Bohrungen versehene, sich nach unten streckende Stange und 
an diese mit Abstand gelenkig angesetzte stangen hat, die 
an ihren entgegengesetzten Enden mit dem elnen bzw. ande- 
ren Hangewerk gelenkig varbunden sind. 

25 

Die Erfindung wird zunachst anhand der belgefGgten Zeich- 
nung eingehend erlSutert, die ein vortellhaftes Ausftih- 
rungsbeispiel und einige konstruktive TeillSstmgen der 
Anlage enthaJt. Die Zeichnung zelgt in 

30 

Fig. 1 .die erf indungsgemSfle Anlage scftematlsch im 

GrxmdriB; 

Fig. 2 einen senkrecHten Schnltt X-X in Pig. 1> 



5 - " — 3311437 

- IS - 

Pig. 3 einers schematisch kUhltechnoXog±schen Schalt- 

plan der Wasch-Kiihlstrecke, der Nafi-Kiihlstrecke 
und der Kiihl-Trockenstrecke; 

5 Pig, 4 ein bevorzugtes Ausfilhrungsbeispiel des Hangf^--: 

werkes in Vordersichtj 

Pig. 5 Schnltt K-K des Hangewerkes in Pig» 4; 

10 Pig. 6 einen Teil des Ausfiihrungsbeispieles des 

Klemnie laments in vergrSBerter Draufsicht; 

Pig.. 7 ein v/eiteres Ausfiihrungsbeispiel des Klemmele*- 
ments ; 

15 

Pig. B ein anderes Ausfiihrungsbeispiel des H^ngewerks 

in Vordersichfc? 

Pig. 9 das HSngewerk gemSB Fig. 8 in Seitenansicht; 

20 

Pig. 10 einen Teil des weiteren Ausftthrungsbeispieles 
des KleiRinelements in Draufsicht schema-bisch; 

Fig^r 11 dassr^lbe wie in Pig. ^0, jedoch in Seitenan- . 
25 - sicht in senkrechte Lage gedreht. 

Wie es in den Figuren 1 und 2 ersichtlich istr hat die 
Anlage eine Wasch-Kiihlstrecke A, eine NaB-Ktthlstrecke B 
und eine Kiihl-Trockenstrecke C. Diese Strecken liegen in 

30 den voneinander durch die TrennwSnde 7/ 11 abgegrenzten * 
Raxiinen 1,2, 3 des im ganzen durch die Bezugsnuromer 5 an- 
gede.uteten Gebaudes, wobei durch diese RSvune 1/ 2, 3 eine 
FlieBfSrderanlage 4 gelegt ist, deren einige Teile auch 
auBerhalb des Gebaudes 5 liegen. In Pig. 1 ist die FlieB- 

35 fCrderanlage 4 strichpunktiert dargestellt. Zur Einfuhr 
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des geschlachteten, ausgenommenen und abgerupften Gefltt- 
gels in das Vorkiihlungssystem ist eine Ladestelle 6 vor- 
gesehen, wo aie K6rper eingehakt warden (dies wird spSter 
eingehend erlSutert) . In der Wand 18 ist eine Off mmg 6a 
5 ausgebildet, durch die die PlieBfttrderanlage 4 in dem . 
Raum 1 eingef tihrt ist. 

In dem Raum 1 ist die in den Piguren 2 und 3 dargestellte 
Befeuchtungsvorrichtiing 26 angeordnet, die rollbar ausge- 
10 fiihrt ist und ihre Wasserversorgung durch eine von dem 

Was server sorgungsnetz abgezweigte W^sserleitung 21, einen 
warmeausnatzenden warmeaustauscher 22 und eine Sprflhwas- 
serleitung 24 erhalt (nur in den Figuren 2 und 3 sind die 
Leitungen ersichtlich) . 

15 

In der Trennwand 7, also in der (Mgebung des der Offnung 
6a gegeniiberliegenden Endes des Raumes 1, ist eine Off- 
nung 8 ausgebildet, durch die die PlieBfdrderanlage 4 In 
den Raum 2 hiniibergefiihrt ist. 

20 

Die Breite des Raumes 2 tibertrifft die Breite des Raiimes 1 
mehrmals, walir snd in dem Raum 1, d.h. auf der Wasch-KOhl- 
strecke A, nur eine Bahn der FliefifSrderanlage liegt und 
Im Ratm 2 sich parallels Bahnen der FlieBfttrderanlage ne- 

25 beneinander befinden. Die Langen der RSLume 1, 2, 3 sind 

gleich. Im Rau n 2, an zwei Stellen iHiter der PlieBfdrder- 
anlage, befindan sich Bef euchtungsvoarrichtungen 9 (in 
Pig. 2 ist nur eine zum besseren VerstSndnis angedeutet) , 
wodurch die auf der File Bf order anlage gefSrderten KSaqper 

30 mit Wasser besortiht werden. Die Wasserversorgung der Be- 
feuchtungsvorr -chtung 9 erfolgt diizroh die Leitung 35, die 
dem Wasserversorgungsnetz uninittelbar emgeschlossen ist 
(in Piguren 2 und 3) . Die Befeuchtungsvorrichtungen 9 
lassen sich auch auf der Linie der FlieBfSrderanlage 4 im 

35 Raum 2 rollbar ausgestalten. 
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Im Raum iz, d.h. auf der NaB-Ktihlatxecke B, befinden sich 
Kuhleinheiten 10a, die zwec3cinaBig aus sich nJ-cht berei- 
fenden Luftkiihlern bestehen. Jede Kiihleinheit 10a hat je 
zwei Geblase 10 (in Figuren 1, 2, 3). Durch die Kflhlein- 
5 heit 10a ISBt sich der gesamte Raum 2 init Kaltluft f€ll- 
•len. .1 ? ; ; 

Das aus dem Raum 2 eingespartlhte bzw. aus der KOhleiiiheit 
austretende Wasser gelangt durch die I.ei-ttmgen 36, 37 in 
10 den Reglerbehaiter 28 (Figuren 2 und 3), der dturch die 

Leitung 29 mit dem ervShnten wameaustauscher 22-verbun- 
den ist. In die Leitung 29 sind die Puiape 30 und das Fil- 
ter 31 eingebaut. Die an dem tJberlauf des Reglerbehaitere 
28 angeschlossene I.eitung 27 ftlhrt in das Kanalnetz. • 

15 

Man erkennt aus Fig. 1, daS das auf der NaB-RBhlstrecke E 
abgekilhlte Produkt durch die Dffnung 14 der Wand 11 auf 
der FlieBfSrderzmilage 4 in den Raum 3, d.h. auf die Kflhl- 
Trockenstrecke C hintibergeleitet wird. Die PlleBfSrderan- 

20 lage besitzt acht zueinander parallele Bahnen im Raum 3. 
Im Raum 3 befinden sich auch vier KOhleinheiten 10b, die 
aus zyklisch arbeitenden, bereifenden Laf-bkQhlern beste- 
hen, aber als Ktihleinheit ISBt sioh auch elne Kdhlanlage 
anderen Typs, die bei etwa 0*C arbeitet, anwenden. Bs sel 

25 bemeckt, dafi sich auch ein Raum 33, von den RSumen 2 und 
3 durch die Trennwand 32 abgegrenzt, befindet, vrorin 
einerseits der leere Zweig der PlieBfttrderanlage zurUck- 
gefiihrt ist und aus dem andererseits die fttr den Raum 2 
vorgesehenen Ktihleinheiten 10a ausmfinden. Zwischen der 

30 ' Wand 11 und der Wand 45 befindet sich auch ein Raum 34, 
aus dem die Kahleinheiten 10b in den Raum 3 einmihiden. 
Die 5ffnungen 32a, 45a in den WSnden 32, 45 Bind fOr die 
Hiniiberfiihrung der FlieBfOrderanlage 4 bestinnt. Die Sei- 
tenwande und die TrennwSnde 7, 11 des. Gebftudes sind wMrme 

35 isoliert, da sie Raume von unterschiedlicher T^onperatur 
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abgrenzen, wahrend die WSnde 32, 45 nur rausibegrenzende 
Auf gabe haben und daher aus einfacher IteiiaXlpl&tte herge- 
stellt sein konnen. 

5 Die GeblSse der Kiihleinheiten 10b sind dtirch die Bezugs- 
nuinmer 10' angedeutet (Figur^n 2 und 3) • Die Fllefi£{>rde±^: 
anlage 4 tritt aus dem Raum 3 durch die Offnung 15 der 
Wand 13 (siehe den lixiken oberen Teil In Pig. 1) aus und 
an ihrer aufien gefiihriien Strecke sind die Abnabinestelle . 

10 16 und die Wasch-Desinf ektionsstelle 17 angeordnet* Dann 
±st die Fliefl£6rderanlage 4 in das Gebaude 5 zurttckge- 
ftthrt, erstreckt sich in seiner vollen LSnge hinter den 
Kiihleinheiten 10a,. tritt aus dem Geb&ude durch die Off- 
nung 19 der gegeniiberliegenden Wand 18 wieder aus und er- 

15 reicht die Ladestelle 6 und kehrt wieder zurttck. 

Das in Fig. 4 vergroBert dargestellte, im ganzen durch 
Bezugsnummer 3 8 angedeutete HSngewerk ist an die FLleB- 
fSrderanlage 4 angeschlossen. Hierbei ist das HSngewerk 

20 38 an der Flie 6 for der anlage 4 Ober einen nach unten gewen 
deten, aus Stahl erzeugten T-fSmiigen Trftger 4a mittels 
Rollen bewegbar. Die ftir die Bewegung vorgesehene Kette 
ist in Fig, 4 nicht ersichtlichr sie ist in der spater 
erlauterten F.i g, 9 dargestellt. Die Drehachse der Rollen 

25 ist strichpunktiert und durch die Bezugsnuniraer 47 angedeu 
tet. An der Drehachse 47 ist ein loit Profil ausgefOhrter 
HSngekorper 48 gelenkig angeschlossen. Das H^gewefk 38 
hat eine steife Hangestange 39, woran in zwei Htthenstufen 
t^ , tj/ d.h. ubereinander beidseitig abragende Klemmele- 

30 mente 40 befestigt sind, auf deren eingehande Erl^uterung 
wir noch im folgenden zuriickgehen werden* Auch die Bfinge- 
stange 39 ist an dem oben erwShnten HSngekSrper 48 gelen- 
kig angeschlossen, wobei die einzelnen Teile der Verbln- 
dung aus strichpunktierten Achsen 49, -51 und dem Kuppel- 

35 glied 50 bestehen. 
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Zwlschen den zwei Hdhenstufen t^, befinden sich von 
der HSngestange 39 nach auBen abfallende schlefe Flat- 
ten 41 zur Wasserabfiihrving, die in den In Fig. 1 darge- 
stellten Befeuchtungsvorrichtungen 9 befestigt sind, wo- 
bei die schiefen Flatten 41 das von den in der oberen H6« 
henstufe t^ bef indlicben KOrpern 42 abtr5pfej.nde Wasser 
ableitei bzw. verhindern, daB das Wasser von den in obe- 
rer HShenstufe befindlichen K5rpem auf die in unterer 
HBhenstufe befindlichen K5rpBm abflieflt. Dadurch wird 
einer sehr wichtigen hygienischen Forderung genligt. Die 
schiefen Flatten 41 dberlappen einander mlt einem.Ab- 
stand y dadurch, daB ein Stangenteil 39a der HSngestan- 
ge 39 aus seiner geonetrischen Achse fiber den vmteren 
Kleiraoelementen 40 ausgeknickt Ist.'Die schiefen Platten 
41 gewShren auch die Lenkung und die FQhnm? der BSnge- 
sts-ngen 39 . 

Da die Hangestange 39 in einem Punkt mittels einer durch 
die Gabel 56 am oberen Endstilck der HSngestange 39 geleg* 
ten Achse 49 an dera durch die FlieBfSrderanlage 4 beweg- 
ten HSUigekSrper 48 angeschlossen ist, besl-tzt das BSnge- 
werk 38 in alien FSllen - z»B. auf sinkenden Oder stei- 
genden Bahnstrecken der FlieB£6raeranlage 4 - Glelchge- ' 
wichtslage; denn die Hangestange 39 fSllt stets In 
Schwerlinie des HSngewerkes 38- 

Es sei bemerkt, daB der Werkstoff der Baueleraente des 
Hangewerkes 38 korrosionsbestfindiger , z.B. 3X>stfreier 
stahl, Oder f ur 'J.ebensmittelindustrie zulfiBiger Kunst-. 
stoff ist. 

Die Spruhkopfe 43 der im Ratnn 2 angeordneten, oben er- 
wShnten, in den Figuren 1 bis 3 ersichtlichen Befeuch- 
tungsvorrichtungen 9 sind in Fig- 4 dargestellt. Es ist 
ersichtlich, daB das Wasser aus den SprOhkOpfen 43 die 
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Kdrper 42 des Gefltigels allseitig erreicht, so daB Hire 
perfekte Befeuchtung erreicht 1st* Auf Shnliche Welse 
slnd die SpriihkSpfe 43 in der Be£euchtimgsvorrlcht;ung 26 r 
die im Raum 1 angeordnet ist/ angeordnet* Die Vlaas^xymv^ 
sorgung der Spriihkopfe 43 erfolgt mlt der Leltung 35 
(siehe auch die Figuren 2 iind 3) , worin das Ventil 35a 
eingebaut ist. Dieses ermoglicht den Intermit-blerenden 
Betrieb der Spruhkopfe 4 3 und gewahrt dadurch den minima- 
len Wasserauf wand. Die speziellen Dtisen ergeben ein Sprtih-- 
bild von einein sogenannten "geftillten Kegel" ^ bzw. "ge- . 
ftillter Pyramide"* Die SpruhkSpfe 43 slnd einstiellbar 
zvrecks jeweils optiinaler Befeuchtbaidoeit - der Korper 42 
des Gefliigels. 

Die in Fig* 4 ersichtlichen gekrttmmtren Ausriickstiangen 44 
(siehe auch Fig. 6 in VergrBfierung) slnd nur an der in 
Fig* 1 dargestelli:en Abnahmes-belle 16 befestlgt. Anhand 
des Obigen sind also die Bauelemen-be 4, 41, 43 rmd 44 von 
den .in Fig. 4 ersichtlichen Konstrulclilonstellen platzge*^ 
bunden und gehSren zu dein eigentllchen HSngewerk 38 nich-b, 
jedoch wirken sle damit zusammenr daher hllft Hire Ab- 
bildung bei dem Verstandnis. 

In den Figuren 4 und 5 ist ersichtlich^ daB die Klemmele- 
mente 40 aus Blech, z.B. aus korrosionsbestSndl^er Stahl- 
platte hergestellt, in Draufsicht reeht:eckf6rmig, an der 
HSngestange 39 mittels Halteplatten 52 befestlgt slnd 
und zu der Bewegungsrichtung H des HSngewerkes 38 einen 
Winkel einschliefiende schiefe Schlltze 53 entiialten, die 
am Rande des Klenunelementes 40 ausmiinden und slch von 
auflen nach innen verschmaLern* Bei diesem Ausftihrungsbel- 
spiei hat jede Seite je sechs Schlltze 53. Da belde FuB- 
stiimpfe des GeflUgels in je einen Schlltz 53 elngeklemmt 
werden, haben sechs Korper in dem in den Figuren 4 und 5 
darges tell ten Hangewerk 38 gleichzeitig Platz» 
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In Fig. 6 ±st: elne erf Indungsg^SBe AusffUirung des 
Schldltzes 53 vergroBert abgebildet tind In dieser Figur ±st 
auch elne Ausriicks-tange 44 eingetxagen • Im VerhSlluiis zu 
dem Schlitz 53 ±st die Ausrtickstange 44 In die in Pig* 1 
dargesiiell-te Abnahxnestelle 16 eingebaut* Die Schlitze 53-: 
haben eine sich von auBen nach innen verschm^emde Formt 
d.h, ^ und ihre LSngsachse. schliefit mit der zu 
der diirch Pfeil H angedeuteten Bewegungsrichiiung senkrech^ 
-ten Achse ^^^^ Winkel cC ein. 

Die Kant en der inner en End en und der Ausiaundungen der 
Schlitze 53 sind abgerundet. Es sei bemerkt/ dafl zwei wei- 
tere Schlitze 53 in Fig. 6 nur diirch ihre I»3ngsaahse Z^ 
angedeutet sind. Der Wert von oC ist zweckmaBig etwa 45^ 
und die geometrischen Achsen schlieflen mit der Bewe- 
gungsrichtung d.h. mit Punktstrichen J[ edLnen stumpfen 
Winkel B ein. Wie auch aus der Fig. 4 hervorgeht^ befinden 
sich die Ausrtickstangen 4 4 unmittelbar unter d^ Klemmele- 
xaenten 40, so daB sle unter den Schlitzen 53 liegen, wobei 
sle von der Ausmttndung der Schlitze 53a aus gresehen bauchig 
sind* Aufgrund dieser geometrischen VerhSltnisse, falls 
sich das Klenuneleitient 40 zusammen mit dem gesamben HSnge— 
werk 38 (Pig. 1) in Richtung des Pfeiles H bewegt und die 
FuBstiSmpfe dec Gefliigels in den Schlitzen 53 eingeklenmtt 
sind/ drilckon die Aus ruck sLcmgen 44 infolge ihrer KrQnnaung 
die Korper aus den Klemme lament en 40 aus, d.h* die Abnahme 
an der Abnahmestelle 16 (Pig. 1) erfolgt automat isch* 

Das in der Fig. 7 dargest elite Klemmelement 40 weicht von 
dem in Pig. 6 dargest elltei: nur so weit ab, daB zu der Bil- 
dung des Schlitzes 53 gebogene Stangen 54 dienen, wozwi** 
schen ein Schlitz 53' sich befindet. Dessen LSngsachse 
schlieBt auch mit der Bewegungsrichtung H einen stumpfen 
Winkel B ein, der 45^ betragt. Dex^ Schlitz 53* verschma- 
lert sich von der Ausinlindurig 53 'a nach inneni in seinem 
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AustnUndungsbereich ist er aber durch den Knlck der Stan- 
gen 54 erweit:ert. Die Stangen 54 sxnd mit den Klemmelemen^ 
ten 40 durch SchweiBen verbunden. 

.( ! : ; 

5 Bel dein Hangewerk in den Figuren 8 vind 9 slnd die Sprilh- 
kopfe und die Ausriickstangen nicht mehr dargestellt. 

Die FlieBforderanlage 4 hat hier TrSger 4b aus I-Parof±l und 
Stahl; daran rollen die Rollen 46 und ftir die Bewegung des - 

10 Hangewerkes 38 ist die in Fig. 9 ersichtliche Kette 55 be- 
stimmt, die an dem Y-fc3rinigen Haagekoxper 48* angeschlos- 
sen ist. Die Rollen 46 sind in dem HSngekdrper 48 tiber die 
• Achsen 47 (siehe noch die Fig. 4) gelagert. Bel dem In den 
Figuren 8 und 9 darges tell ten AusfOhrungsbeisplel befln- 

15 den sich ebenfalls zwei Hohenstufenr wie bei der LOsung 

in Fig. 4, aber eine Verbindunysstange 58 1st an den HSn** 
gestangen 39 e.B* durch SchweiBen befestlgt, woran sich 
je zwei Hangestangen 57 anschlieBen, an welchen die Klemm- 
elemente 40 mitt els Winjceleisen 58 angeschlossen slnd, die 

20 eine Gestaltung geinMB z.B. Figuren 5 bis 7 Oder lO haben 

kSnnen. Die Schlitze 53 sind i:. Pig* 9 strichpunktlert an- 
gedeutet. Wie in Fig. 9 ersichtliche slnd die Kuppelglleder 
ISngliche und laschenformige l;^uelemente und jedea Kuppel- 
glied 50 hangt an zwei Rcllei*pv.aren 46. Ebenfalls ist aus 

25 Fig. 9 erslchtlich, daB die b....achbarten HSngewerke 38 mit- 
einander durch gelenkig(=f Stab'.. ...rke verbunden Bind. Bin ge- 
lenkiges Stabwerk besteht aus ciner an elnem Rollenpaar 46 
angelenkten, sich nach \u\ten streckendenr mit Bohrxingen 
54 versehenen Stange 53; je cl..Gr an die benachbarten HSn- 

30 gewerke 3 8 and an diese 5 tan<jv. 53 gelenkig angeschlossenen 
Stange 51, 52, die an di e gtai.^e 53 im Abstand n angelenkt 
sind. Die Bohrurigen 54 ermogll^hen die VerSnderung des Ab- 
standes n entsprechend den unl-^rschiedlichen BahnverhSlt- 
nissen der Flieflforderanlage. ..as gelenkige Stabwerk ver- 

35 hinder t, dao sich die benachL<:.rten HSngewerke 38. ineinan- 
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der verschlingen. Ihre Bewegungsf reiheit wird dadurch be- 
grenzt und es wird ermoglicht, claB sich auch auf schiefer 
Bahnstrecke der Fliefif order anlage die benachbarten HSnge- 
werke 38 in senkrechter Laqe und voneinander angemessenem 
5 Abstand halteind f or-fcbewegen • * 

Der geknickte Stangenteil 57a dc - in Pig. B dargesliellten 
HSngestange 57 ist S-formig, woc.urch sich der Im Zusaxamen- 
hang mit der in Pig. 4 erwShnhe Abstand ^ ergibt. So cr^langt 
lO kein Wasser von sich in oberer lT6henstufe bewegenden K5r- 
pern auf die sich in untercr Hol.wnstufe bewegende K5rper 
(siehe auch Fig. 4). 

In Figuren 10 und 11 ist ein v;e^teres vorteilhaf tes Aus- 
15 fOhrungsbeispi.el bei Anwendung cTsr in den Piguren 6 und- 7 
benutzten Bezugsn\unmern dnrgest.llt. Hierbei besitzteCSO 
und ^ (Fig. 11), um den da.^: Remc . Llick 40a aufgeknickt ist; 
betragt etwa 30^. 

20 Die Schlitze 53" verschmalern slab von aufien nach innen; 

ihre Form ist also mit dex- Forra .r in den Figuren 6 iind 7 
ersichtlichen Schlitze 53, 53* v/esentlichen gleich. 

Die erf indungsgemaBe Anlago arb-i-itet wie folgti- 

25 

An der in Fig- 1 ersichtlichen : V.-stelle 6 werden die 
Korper 42 des Geflugels durch i: . o FuBstiimpfe in die 
Schlitze 53 der KleJiuneleme : te (siehe z-B. Fig* 5) einge-- 
klemmt (Fig. i), Sind em i :: ein.--: Caite des scbltisseiahn- 
30 lichen KlGmmelementes je sechs Cchlitze 53# so lassen sich 
' zw51f Korper 42 von Gefliigel an ^-r.em HSngewerk 38 anord- 
neni weil zwei KleminelemenLe 38 ..n zwei H5henstufen ange- 
ordnet sind. Die Korper 42 des ^afliigels sind ausgenoxmnen 
und geruprt. 
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pie Bev/egungsrichtung H der FlieafSrderanlage 4 ist durch 
die strichpunktierte Spurlinie der Bahn •ftir die PlieBfSr- 
deranlage 4 in Fig. 1 dargestellt-. 

Das beladen<s HSngewerk 33 tritt durch die Offnung 6a in 
.den Raum 1, d.h. auf die Wasoh-Kiihlstxecke A# und inner- 
halb dieser in die Bef euchtungsvorrichtung 26 ein, worin 
die in den Figuren 2 unO 3 ersichtlichen SpriihkOpfe 43 an- 
geordnet sind. In der B^^f euchtiingsvorrichtting 26 werden' 
die Korper 42 des Gefliisols i.i einer Teraperatxar von etwa 
30 - 32 durch Frisch- und ::al;:wasser bespriiht. Das 
Frischv/asser kann Leitungswasc sein, seine Teiapera^tur 
kann durch den warmenut-enden 'J.ilrmeaus-tauscher 22 (Figu- 
ren 2 und 3) herabgeset i. - weraen- Umgerechnet auf das 
K6rpergev/icht des Geflti: .els v^rv;erxdet man zvxxoindest 
1,5 l/:<g Wasser* Durch das D3-j.;:::ien werden die Korper 42 
d'es Gefliigels abgewaschcn und ^J.^y^kiihlfc. 

Spriiht man Wasser mit e.lner T paratur von +10 fSllt: 

die "Schalentemperatur" der C ..Jl^lgelkerper, die auf der 
wasch-Kiihlsr-recke A 2 - 3 Mi.. lang bewegt: werden, unter 
etwa +20 ab- Die Kuhlung -.H.' _ ^ich durch Bln6ai;z einer 
Oder jnehrerer zusStzlicher Baf ^^.^htungsvorrichtungen 26 
auf der Strecke A und/odsr d . , \ Vorsetzen der Befeuch- 
txzngsvorrichtung 26 and dure, J...^^ Einsa1:z welterer Sprtlh- 
operat ionen s teigern . 

Das die Korper -42 des G:jfl{iy>l.. ...Itnehmende HSngewerk 38 
gelangt aus dem Raum 1 lurch \:. :t wffnung 8 in den Raum 2, 
d*h. auf die NaQ-Kahistrecke -.orin sich mehrere Be- 
f eucht\uigsvorrichtungen 9 bo.2^..^^i» Diese sind in den Fi- 
guren 2 und 3 ersichtli.:h uni Tig. 4 wird veranschau- 
licht, wie die Spruhtdf 2 4: Jef euchtungsvorrichtxing 9 

2U dem HSngewerk 38 ang.iordi .^i*id und wie die Flatten 41 

verhindern, daB das von obe-: w^brinnende Wasser die sich 



in der unteren HOhenstuf e bef ind jnden l^rper 42 dee 6e- 
flQgels trifft. 

Auf der KaB-Kiihlstreclce B werden die IGSrper 42 des Gef Iti- 
gels ebenfalls mifc Wasser vcn ei: ar Ten^eratur von - -. v 
^8 - 18 ^C: d.h. Frischwasser vc:: -iner TCTtperafcur des 
Trinkwassers aus dem Versorgxmgs. citz besprfiht:* tJber die 
Na6-KiihlstrecJce B bewegt sich da.: die K&rper 42 des Ge- 
flQgels mitnehmende HMngewerk 33 .5 - 20 Hinut:en lang iind 
unterdessen werden die Kdrper 4 2 ".es Gefltigels mehonals, 
d.h. intermittierend, intensiv o pr;lht? dabei wird durch 
die Kiihle nheiten lOa Kaltluft / einer Temperat:ur zwi— 
schen O und -5 mittels Gebla-.^ lO' in den gesamten 
Raum 2 eingeblaseny Die sich iin /::,.-jra 2 eniiwickelnde Zir— 
kulation ist durch die Pfeile a .J b in den Figuren 2 
und 3 angedeuiiet, 

Auf der N^.B-Kuhlstrecke B werde:. nl::ht bereifende Luftktili- 
ler eingesetzt, v;odurch die Korp :lt-s Gefltigels evapora- 
tiv gekiihlt werden. Zu diesem Zv/ :.e werden so viele Be— 
feuchtungnvorrichtungen 9 einge:ji bzw. so mitbewegtf 

dafi sich eine standig dampfende sccrschicht auf den K5r- 
pern zu jf^der 7ieit befindet Da : hSl-t roan den evapora- 

tiven Ktihlungsef f ekt aufrechc. Jle K5rper 42 des Ge- 

fltigels die Na/3-Kuhlstrecke B dx... . clie Offnung 12 verlas- 
sen und auf die Kiihl-^Trockenstr^.. C.gelangen, Jcfihlt: sich 
ihre KSrperoberschicht, d.h. ihr \:;:.:-.lenbereichr auf e'twa 
+5 ab und die Temperatur des : ^ -rinneren^ d.h. des 
Korperkernes vermindert sich dej. .^^ rechend. 

Auf der Kiihl-Trockenstrecke C : .gw.a die LuftkClhler lOb 

(die *2yklisch. arbeitenden bcreif. J. ^. Luftkiihler Oder 
Kfihlanlagcn mit einer Betriebstc. . ^Uur von O ^C) eine 
dLn Fig. 3 durch die Pfeile c un.: jodeutete Luftzirku- 

lation. Die eingeblasene Luf kc.. . e:l:ie Temperat;ur zwischen 
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26 - 



10 



15 



20 



25 



O und -5 aufweisen. Aui: doi Ktihl-Trockenstrecke C er- 
folgt iceine Besprtihnng mehr. I ort werden ausschlleBllch 
Oberf lachentrocknung laittols Luf tzirkulation und glelch- 



zeitige Weiterabktthlung la e.ii 
nuten durchgefuhrt, wShrend 
passiert. • Wenn die Korper 42 < 
Trockenstrecke C durch di^^ C5i.: 
liegt aie Temperatur ihrc. Kci 
d.h» die in die KSrperobe . scli. 
geniigt auch fur den Wanne3nt::i. 
aus der Kiihl-Trockenstrecke C 



m zeltraiam von 15 - 2pf Mi- 
I Hangewezrk 38 den Raum 3 
z3 (Jeflilgels von der Klihl- 
u-ag 15 (Fig* 1) aus1:re1:en/ 
eroberschicht unlier +4 ^C, 
r.t aingefiihrte KSlt^emenge - 
: vs dem KSrper inner en • Die 
.^- . -.etenden Kdrper 42 des 



Geflugels gelangen in ein :tn Bl :riobsrauiu mit einer Tempe- 



ratur von ev.wa +10 C, wo sic 1 
perobei t^chicht und dec Kc pe: - 
gleiclien. Aus den Klenimel lane: . I 
(siehe Figuren 4 und 5) entlac 
1 6 . bef estigten gekrlurauten Aur i 
Korper 4 2 axitomatisch und di . 
abtrani'.por tiert • 

An der auBerhalb des Gebii -ide.r 
senen Raum bcf indlichen Scree : 
werden die Mangewerke- 38 :ai . 
angeorclr^eten Wasch-Desin:. ;kt c 
desinf: ::~ier--/ dann werdei si*, 
ge 4 durch die Offnung 1^ in : 
fassenden Raum 33 an die .jac:. 
die oben beschr iebenen Oprii:a'. 



S^lci Tempera-buren der K5r- 
..orcn des GefltLgels aus- 
n 3 des HSngewerkes 38 
... ^ le an der Abnahmes1:elle 
\iangen 44 (Fig* 6) die 
*..M.rden zur Weiterbehahdlung 



eln^n anderen geschlos- 
Flle8f6rderanlage 4 
: jli der Abnahmesiielle 16 
olle 17 abgewaschen und 
-ils der PlieflfSrderanXa- 
,3 Ktihleinhelten lOa um- 
i 6 ziiruckgefahren xmd 
... beglnnen au£s Neue, 



30 Die mit der Erfindung ver:>unt. c 
sind d.ic: folgenden: 



/orteilhaften Ef f ekte 



35 



Jeder cinzelner Tierkarpr;- kci. 
in Beriihirung, so daB sich di;.. 
bcssern und die Gef ahr do:: c< 



;\;eils mit Frischwasser 
:nischen Bedingungen ver- 
tigen Infizierung aus- 
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geschlofcsan xst. Die optiir:- le 
erwar1:erid 3n t echnologlsche:: Par 
erreicht werden. Die in ihrer F 
bare Plie^f Srderanlage gewahrt 
5 vorktthlende Behandlung. Der auf 
te kontlnuierliche spezifi che 
'sich, die Wasser- und Kliha.: ncru 
die An la g o laBt sich wesen uiicli 
als die bisher bekaxmten vS;- stera 
10 KSrper des Gefliigels wahreiid 

der gegenv/artigen 8-12 G vs/icli 
sich noch weiter darunt^ar erai. 
maBige JXufbaia und die Bedi luxi^^ 
gung ist automatisch. 

15 

Die Erf in dung begrenzt siC'. au:: 
riingsweise des Verfahrens ■ nd 0. 
terte Ausf iihrungsbeispiel er Z. 
natiirlich nicht, sondern s/.e lil 
20 tentanspruchen f estgesetzt :.i S ..*. 
Weisen ausftihren. 



:>: ilctqualitat mit den zu 

irn kann zu jedcr Zeit 
:d : : rungsleistung verSnder-- 
t rhythmische produkt- 
: jdukteinheit vimgerec?lme- 
jnaufwand reduziert 
rmtzung ist gttnstigerr 
i tschaf tlicher anwenden 
ie Wasseraufnahme der 
kuhlung liegt statt - 
:joi 2 « 3 % Oder ISBt 
Der kcmstruktions- 
d ainfach, die BetSti- 



: .^schrlebene AusfCUi- 
^cbildete und erlSu-- 
bzw* des HSngwerkes 
sich binnen des in Pa- 
r :;;f anges auf zahlreicbe 



. • ^^ ^^ 

Leerseite - 
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